Bei Mobil bekommen Sie nicht nur alle bendtigten NSF/H1 Schmierstoffe
aus einer Hand, sondern Sie kénnen auf ein breites Service-Angebot zu-
rickgreifen, welches bei kompetenter Beratung durch Ihre Mobil Vertriebs-
ingenieure beginnt. Eine Analyse des Ist-Zustandes bietet Rechtssicherheit
und hat haufig auch eine Optimierung der Lager-, Verbrauchs- sowie Ver-
waltungskosten durch Sortenreduzierung zur Folge.
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Schmierstoffe missen eine Vielzahl von Aufgaben erflillen: Sie sollen kiih-
len, eine effiziente Energielibertragung ermdglichen sowie Ablagerungen
von VerschleiBpartikeln verhindern. Ferner sollen sie gegen Korrosion schiit-
zen und mit dem Dichtungsmaterial vertréglich sein. Durch die Gewéhrleis-
tung eines guten Oberflachenschutzes tragt das Ol zum Werterhalt bei und
garantiert damit eine lange Lebens- und Produktionsdauer. Schmierstoffe,
welche in den Produktionsmaschinen der Lebensmittelindustrie eingesetzt
werden, unterliegen noch zusatzlich gesetzlichen Vorschriften sowie wei-
teren Aufgaben, die zu erflillen sind.
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Schmierstoffe nach NSF/H1

Diese befassen sich primar mit den Aspekten der Lebensmittelhygiene,
um eine gesundheitlich unbedenkliche Lebensmittelproduktion zu ge-
wahrleisten. Die aktuellsten Anforderungen gelten seit dem 01. Januar
2002. Die Gesellschaft NSF (National Sanitary Foundation) zertifiziert
Schmierstoffen die NSF-Zulassung: Sie fordert, dass solche Schmierstoffe
fUr den gelegentlichen, technisch unvermeidbaren, prozessbedingten Le-
bensmittelkontakt geeignet sind. Dies impliziert, dass sie vom Organismus
rlckstandsfrei abgebaut werden kénnen und geruchsneutral sind. Zudem
muss ein in der Lebensmittelindustrie eingesetzter Schmierstoff resistent
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gegentber Umgebungsstoffen sein, wie beispielsweise Séuren, Laugen,
Alkohol und Wasser sowie Desinfektions- und Reinigungsmittel: Eine gro-
Be Herausforderung flr die Schmierfetttechnologie, bei der eine Synergie
von technischem Leistungsvermogen und gesundheitlicher Unbedenklich-
keit erzielt werden muss. Ob ein Schmierfett dieses Anforderungsprofil er-
flllt, wird von der NSF aufwéndig gepruft. Wird der Test bestanden, erhélt
der Schmierstoff das Pradikat NSF/H1 gemaB FDA-regulations (Food and
Drug Administration). Die FDA-regulations implizieren die weltweit streng-
sten Schmierstoff-Standards fur die Lebensmittelhygiene.
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